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asa konstrukcji ) o : : .
3. Kryterium oxomvmoom jakosci spoin — Poziom B Imig i Nazwisko Nr_uprawniefi Podpis
4. Potgczenia spawane — jesli nie podano inaczej projektant:  Imgr inz. tukasz Diucik SLK /4903 /POOK /13
— spoiny wykona¢ na dfugosci przylegania, P Waniursk
— spoiny czotfowe wykonaé na petny przetop, ) jopracowat  Imgr inz. Joanna Waniurska -
— spoiny pachwinowe wykonaé¢ jako ™ 0.7t, obustronne jako 0.5t
— blachy czotowe fgczyé ze stalq profilowanq spoing V na pefny przetop.
1046 5. Przygotowanie zfgcza do spawania wg zaleceri technologa zgodnie z
PN—EN 1090—-2 i norm powofanych z dostosowaniem do metody spawania.
6. Elementy zfqczne wg wykazu. Nazwa rysunku: Numer rysunku:
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. 9. W razie koniecznosc zweryfikowad dtugosé &rub. ) ELEMENT D2-05
. 10. Rysunek rozpatrywaé¢ fgcznie z rysunkiem zestawczym konstrukciji.
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